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ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЛИНЗ ФАР ИЗ 
ПОЛИКАРБОНАТА  

 
ВВЕДЕНИЕ 
В современных автомобилях сейчас все больше используются линзы фар и осветительная арматура 
из поликарбоната, материала, устойчивого к ударам, но чувствительного к быстрому изнашиванию в 
штатном режиме использования. Поэтому этот материал покрывается специальным лаком, 
защищающим его от УФ лучей. Однако этот материал в любом случае со временем изнашивается, 
ухудшая тем самым функциональность  прожектора. 
Для гарантии максимальной яркости, избегая замены блока фар, что стоило бы неизбежно намного 
больше, можно выполнить ремонт, следуя указаниям по подготовке поверхности и использованию 
соответствующих продуктов.  

ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ 
1. Обезжирить моющим средством 00699 HYDROCLEANER и продуть чистым и сухим воздухом.  
2. Отшлифовать сухой абразивной бумагой P500/600 для полного удаления старого изношенного 

покрытия.  
3. В случае если поверхность сильно нарушена, рекомендуется снять полностью старое покрытие 

абразивной бумагой P320/400 и завершить шлифовку бумагой P500/600. 
4. Снова очистить средством 00699 HYDROCLEANER и высушить поверхность; необходимо 

продуть поверхность чистым воздухом, чтобы лучше удалить загрязнения. 
Внимание: Не использовать на данном этапе средства для удаления силикона или особенно 
агрессивные растворители, которые могут нарушить качество материала, из которого сделана фара.  

НАНЕСЕНИЕ  
Стандартным распылением и HVLP. 
 
Подготовка смеси: по весу и объему  
MC380 MACROFAN AIRTECH UHS CLEARCOAT (Лак)  1000 частей 
MH380 MACROFAN AIRTECH UHS HARDENER (Отвердитель)  1000 частей 

 
Ø дюзы: 1,2- 1,3 мм   
Давление воздуха: в соответствии с указаниями производителя  
Способ нанесения: 
½ + 1 слой – нанести 1 обычный ровный слой, после которого нанести сразу 1 слой без ожидания высыхания  
2 слоя – нанести 1 ровный слой и в течение 5-10 минут - 2й ровный слой  

 

 
Более подробная информация предоставлена в техническом паспорте № 0683. 

СУШКА И ШЛИФОВКА 
См. паспорт изделия № 0683. 
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